Blrsten habens gerne sauber
Archiv AWD

Kohlebiirsten sind oft Ursache von Startproblemen

Die Kohlebirsten sind Verschleif3teile und sollten d aher regelmaRig tberprift werden.
Je nach Nutzung des Anlassers zirka 1 mal im Jahr, aber auch bei einer Anlasser-
Uberholung.

Zur Uberprufung der Kohlebursten wird der Abschlussdeckel des Anlassers demontiert. Die
Kohlebursten liegen nun frei und kénnen auf einwandfreien Zustand tberpruft werden. Die
Birsten und Burstenhalter sollten Fett- und schmutzfrei sein, ferner sollten sich die Bursten
im Burstenhalter verschieben lassen. Gepruft wird das folgendermalfden : Die Andrickfeder
mit einem Haken oder Spitzzange anheben und dann von Hand die Birste bewegen. Die
Birsten missen guten Kontakt zum Kollektor haben, denn Uber sie werden grof3e Stréme
Ubertragen. Bei schlechtem Kontakt tritt ein hoher Widerstand auf.

Ist die Freigangigkeit und ein guter Kontakt der Birsten gegeben, wird noch die Lange der
Birsten kontrolliert.

Zuriickziel der Biirstenfeder und Herausnehmen der Biirste.

Bild 1

Die Birste muss mindestens so lang sein, dass die Feder nicht am Birstenhalter anliegt
und die Burste hindurch anfangt zu schwingen und auf dem Kollektor hAmmert. Dies wiirde
zum vorzeitigen Verschleild des Kollektors fihren. Ebenso darf die Lotstelle des Anschluss-
kabels an der Burste nicht mit dem Kollektor in Berihrung kommen.



Priifen der Biirstenfederkraft.

Bild 2

Am besten ist es also, die Blrsten rechtzeitig auszutauschen. Selbstverstandlich sind
natirlich der Tausch aller Birsten im Satz und der Einsatz der vom Hersteller vorge-
schriebenen Birsten, denn es gibt fir jeden Anlasser abhangig von Drehzahl und
Betriebsspannung verschiedene Birsten. Falls bekannt, kann auch noch die
Birstenfederspannung geprift werden. Hierzu wird eine Federwaage an der Burstenfeder
eingehangt und ein Papierstreifen zwischen Birste und Kollektor geklemmt.. Jetzt wird an
der Federwaage gezogen, bis sich der Papierstreifen gerade herausziehen lasst. Gleichzeitig
wird an der Federwaage die Kraft abgelesen. Die gemessene Kraft soll mit der
vorgeschriebenen Kraft Gbereinstimmen oder auch gréf3er sein. Wenn dies nicht der Fall ist
sollte man die Birstenfeder Austauschen oder falls mdglich nachbiegen, bis die Federkraft
stimmt.

Wichtig ist auch noch, dass die Bulrstenhalter gegen Masse isoliert sind und die
Anschlusskabel der Burste nicht an Anker oder Masse gelangen — sonst gibt es einen
Kurzschluss. Dieses kann man wiederum mit einem Durchgangsprufer prifen.

Fehler am Anker

Der haufigste Fehler am Anker ist ein defekter Kollektor. Bevor wir jedoch irgendeine
Reparatur oder Prifung vornehmen, prifen wir den Anker auf Rundlauf. Die Ankerwelle kann
namlich Verbogen oder verzogen sein.

Priifen der Ankerwelle auf Verbiegung.
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Zum Priufen auf Rundlauf wird die Ankerwelle auf einer parallelen Unterlage auf zwei
identische Prismen gelegt und dann mit einer Messuhr auf Rundlauf Gberprift. Ebenso kann
man den Rundlauf auf einer Drehmaschine tberprufen, indem man die Ankerwelle zwischen
zwei Drehspitzen einspannt. Jetzt wird auf der Ankerwelle eine Messuhr positioniert und die
Skala der Messuhr verdreht bis der Zeiger auf dem Nullpunkt steht. Nun wird der Anker
langsam verdreht und gleichzeitig die Messuhr beobachtet. Der Zeiger er Messuhr sollte sich
nur geringfugig um den Nullpunkt bewegen. Kénnen wir einen grol3eren Ausschlag der
Messuhr beobachten, ist die Ankerwelle verbogen und muf3 gerichtet oder erneuert werden.
Die meisten Schaden am Anker sind ein verschmutzter oder an der Oberflache
eingelaufener Kollektor.

Ist die Oberflache nur geringfligig verschmutzt, oxidiert oder verglast, wird der Anker auf der
Drehmaschine mit sehr feinem Schmirgelpapier — Kérnung 1000 - ,welches auf eine
Sandpapierfeile aufgespannt wird — poliert. Hierzu darf keinesfalls grobes Schmiergelleinen
verwendet werden, da sonst die Oberflache des Kollektors rau wird und dadurch beingt zum
vorzeitigen Verschleil3 der Kohlebirsten kommt.

Ist die Oberflache hingegen stark abgenutzt oder gar eingelaufen, muss der Kollektor auf
einer Drehmaschine oder mit einen speziellen Abdrehwerkzeug abgedreht und dann poliert

Abdrehen des Kollektors.
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Werden, wobei wiederum eine glatte Oberflache erzeugt werden muss.
Nach dem Abdrehen muss dann das Isoliermaterial ausgeschnitten werden, damit die

Kohlebursten im Betrieb nicht mit dem Isoliermaterial in Berihrung kommen. Ist der Kollektor
hingegen verbrannt, missen weitere Prifungen vorgenommen werden.

Ausschneiden des Isoliermaterials am Kollektor.

Bild 5



Prifen des Ankers auf Masseschluss

Auf Masseschluss wird der Anker mit einem Durchgangsprufer gepruft. Eine Prifspitze wird
auf den Ankerkdrper platziert, die andere Prifspitze auf einer Kollektorlamelle. So werden
alle einzelnen Kollektorlamellen durchgemessen, wobei kein Durchgang auftreten darf. Tritt
allerdings Masseschlul3 auf, muss der Anker entweder neu gewickelt oder ausgetauscht
werden.
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Priifen des Ankers auf Masseschluss.

Bild 6

Prifen des Ankers auf Windungsschluss

Auch hier kdnnen wir schon erkennen, wenn eine Kollektorlamelle eingebrannt ist. Zur
Prifung ist auch hier ein spezielles Testgerat nétig. Mit einem magnetischen Impulsgeber
wird ein Magnetfeld in den Anker induziert. Bei einem Windungsschluf3 leuchtet eine
Signallampe auf. Manchmal werden solche Windungsschlisse auch durch ein Metallteilchen
auf oder zwischen den Kollektorlamellen verursacht. Diese Metallteilchen tberbriicken dann
den Spalt zwischen den Lamellen. Daher ist es anzuraten, den Kollektor und vor allem die
Zwischenraume vor einer Prifung grundlich zu reinigen.

Mein Dank gilt der Schlepperpost fur die Genehmigun g zur Veréffentlichung des
Berichtes.



